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1 About this manual

Before installing and using this unit,
please read this manual carefully. Be sure
to keep it handy for later reference.

1.1 Typographical conventions

3 Safetyrules

DANGER!

High level hazard.

Risk of electric shock. Disconnect the
power supply before proceeding with any
operation, unless indicated otherwise.

WARNING!

Medium level hazard.

This operation is very important for
the system to function properly. Please
read the procedure described very
carefully and carry it out as instructed.

The manufacturer declines all responsibility
for any damage caused by an improper use
of the appliances mentioned in this manual.
Furthermore, the manufacturer reserves
the right to modify its contents without

any prior notice. The documentation
contained in this manual has been

collected with great care, the manufacturer,
however, cannot take any liability for

its use. The same thing can be said for

any person or company involved in the
creation and production of this manual.

@ INFO

Description of system specifications.
We recommend reading this part
carefully in order to understand
the subsequent stages.

2 Notes on copyright and
information on trademarks

The quoted names of products or companies
are trademarks or registered trademarks.

+ The device must be installed only and
exclusively by qualified technical personnel.

- Before any technical work on the appliance,
disconnect the power supply.

- Do not use power supply cables
that seem worn or old.

+ Never, under any circumstances, make any
changes or connections that are not shown in
this handbook: improper use of the appliance
can cause serious hazards, risking the safety
of personnel and of the installation.

+ Use only original spare parts. Not original
spare parts could cause fire, electrical
discharge or other hazards.

- Before proceeding with installation check the
supplied material to make sure it corresponds
to the order specification by examining the

identification labels (4.2 Product markings'; page 4).
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4 ldentification

4.1 Product description
and type designation

The solid construction of this housing makes
it suitable for heavy duty applications, such
as the surveillance of ovens, foundries and
other high temperature environments.

The NXW housing is entirely constructed from
electropolished stainless steel and consists of a body
with a double chamber for the circulation of a cooling
liquid or air. The NXW is enclosed by two thick flanges
at either end and allows cables to pass through by

means of two PG13.5 cable glands on the back flange.

The front flange can be equipped with tempered
glass, IR glass or Vicor glass for higher temperature.
A special version is available with IR-proof glass.
Two 1/2" GAS connectors allow for the

cooling liquid inflow/outflow.

The NXW is equipped with a flange designed to
create an air barrier in front of the glass. This prevents
the formation of dust deposits and attenuates

the heat of the glass itself. With the supplied air
barrier, the NXFIGRU filter group is recommended,
which purifies the air drawn from a compressor.

4.2 Product markings

See the label attached to the outside of the package.

5 Preparing the
product for use

Any change that is not expressly
approved by the manufacturer
will invalidate the guarantee.

5.1 Contents and unpacking

When the product is delivered, make sure that
the package is intact and that there are no
signs that it has been dropped or scratched.

If there are obvious signs of damage,
contact the supplier immediately.

Keep the packaging in case you need
to send the product for repairs.

Check the contents to make sure they correspond
with the list of materials as below:

« NXW housing

+ Housing equipment:
« Allen wrench
- Spacers
« Screws and washers
« Screws for camera

- Instructions manual

5.2 Safely disposing of
packaging material

The packaging material can all be recycled.
The installer technician will be responsible for
separating the material for disposal, and in
any case for compliance with the legislation
in force where the device is to be used.

Bear in mind that if the material has to be returned
due to a fault, using the original packaging
for its transport is strongly recommended.
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6 Assembling
and installing

Only specialised personnel should be
allowed to assemble and install the device.

In the 230Vac powered configuration

it is necessary to insert a 1 0 unipolar
main switch (open contact distance

d>3 mm) upstream on the power

line. This switch should be used to
disconnect the power supply before
carrying out any maintenance operation
or before opening the housing.

6.1 Installation

6.1.1 Preparing the housing
Dismantle the front flange of the
housing by unscrewing the four screws
using the allen wrench supplied.

Position the front flange of the housing on the body,
making sure that the sealing rings are correctly
inserted in their seating so as not to damage them.

Tighten the 4 screws using the allen wrench supplied.

Fig. 03

6.1.2 Opening the housing

To open the housing, unscrew the 4 screws on the
back flange using the allen wrench supplied.

Slide out the rear cover plate of the housing, taking
care to leave the sealing washer in its seating.

Fig. 01

Position the glass in its seating on the flange, after

correctly inserting the O-rings in the order as shown.

Fig. 02

For IR radiation filter glass see the specific
assembly instructions given later.

Fig. 04

It will then be easy to gain access to the inside
of the housing without having to dismantle it
from the support bracket if already assembled.
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6.1.3 Installing the camera

This section describes how to install
the camera inside the housing.

Open the housing following the instructions

given above (Fig_04, page J).

Attach the camera to the internal slide with the 1/4"W
screw using the insulating bush. If necessary use the
spacers supplied and the appropriate 1/4"W screws
so as to position the camera and lens correctly.

Fig. 05

Make the correct electrical connections for
the camera and lens, passing the cables
through the cable glands. Make sure the
latter are firmly locked in place.

Close the housing by proceeding in the reverse

order to that described above (Fig.04, page 3). Make
sure the sealing ring on the rear flange is correctly
inserted in its seating so as not to damage it.

Attach the housing to the bracket if this
has not been assembled already.

6.1.4 Cooling circuit

This section describes how to connect the
housing to the water cooling circuit and gives
the results of experimental data to determine
the dimensions of the latter. The housing is
equipped with 1/2"Gas, threaded, cooling
water inlet and outlet connectors with.

Use the connector on the housing body near the
front (01) as the cooling water inlet and the connector
near the back (02) as the cooling water outlet.

This is only a general indication since the direction
from which the heat source originates and
installation constraints may make it necessary to
adapt the position of the water connectors and
the choice of input and output according to the
specific installation. This is possible because the
housing body can be rotated with respect to the
support base by adjusting the locking ties (03).

OUT water 1/2"Gas

IN water 1/2"Gas

Fig. 07

The following experimental data give the water
flow rate required to maintain a temperature
below 45°C inside the housing with an external
temperature Tmax =400 °C and refer to the

use of water as cooling liquid with an input
temperature to the housing of 20°C.

T environment [°C] WATER FLOW Tinside
RATE [L/MIN] housing [°C]
200 2 32
300 22 Y
400 6.5 44

Tab. 01



6.1.5 Circuit for front 6.1.6 Installing the camera

flange with air barrier power supply kit

This section describes how to connect the housing’s This section describes how to install the camera
front flange with air barrier. The air barrier flange power supply kit inside the housing. It is possible to
is fitted with a 1/4"Gas threaded connector and install a number of different types of power supply.
has a 1/2"Gas to 1/4"Gas reduction adapter. The input voltage may be 230Vac or 115Vac while
This connector must be connected with the the output voltage may be 12Vdc or 24Vac, 400mA.
compressed air circuit supplied by a compressor. Open the housing following the instructions

given previously (Fig_04, page 3).
Position the power supply to match the
attachment holes provided on the inner
side of the rear flange of the housing.
Attach the power supply to the rear
plate of the housing using the screws
supplied with the power supply kit.

Fig.08 INair 1/4"Gas - 1/2"Gas.

We recommend using the optional filter unit
for cleaning the compressed air (NXFIGRU). The
maximum air pressure to be supplied to the air
barrier is 2.5 bar. The following experimental
data give the effective air consumption, for
calculating the size of the compressor:

COMPRESSED AIR AIR BARRIER
PRESSURE [BAR] CONSUMPTION [M3/H]
1 7
1.5 10
2 12 Fig. 09
2.5 14 Make the power supply-camera
Tab. 02 electrical connections.
Close the housing, proceeding in the reverse order
Take care to use the correct camera power to that described above, making sure the sealing
supply kit, according to requirements ring on the rear flange is correctly inserted in its
(available power supply and required seating so as not to damage it (Fig_04, page 3).

power supply output voltage). To assemble
the power supply option it is not necessary
to remove any pre-installed component.
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6.1.7 Installing the IR
radiation filter glass kit

This section describes how to install the IR
radiation filter glass. The kit consists of a pair
of IR filter glasses and a special front flange
with air barrier that is different from the
standard one, which should be replaced.

Dismantle the front flange of the
housing by unscrewing the 4 screws
using the allen wrench supplied.

Position the glass pair in the appropriate Tmax
seating on the new flange supplied with the
kit, after correctly inserting the O-ring seals.

Mark for IRR glasses

Fig. 10

Make sure the IR filter glasses face

the right direction. The glasses have a
reference mark showing the side that
should face towards the outside of the
housing i.e. towards the direction from
which the IR radiation will arrive.

Position the front flange now fitted with the

IR filter glasses on the housing, making sure
the sealing rings are correctly inserted in their
seating so as not to damage them. Tighten the
4 screws using the allen wrench supplied.

The maximum working temperature of
these IR filter glasses is Tmax = 300°C.

The percentage of IR radiation filtered
by these IR filter glasses is 80%.

7 Maintaining and cleaning

7.1 Window cleaning

Surface dirt should be rinsed away with water and
then the window cleaned with a neutral soap diluted
with water, or specific products for spectacle lens
cleaning. These should be applied with a soft cloth.

Avoid ethyl alcohol, solvents,hydrogenated
hydrocarbide, strong acid and alkali.

Such products may irreparably

damage the surface.

8 Disposal of waste
materials

This symbol mark and recycle system
E are applied only to EU countries
=mm and not applied to the countries

in the other area of the world.

Your product is designed and manufactured
with high quality materials and components
which can be recycled and reused.

This symbol means that electrical and electronic
equipment, at their end-of-life, should be disposed
of separately from your household waste.

Please dispose of this equipment at your local
Community waste collection or Recycling centre.

In the European Union there are separate collection
systems for used electrical and electronic products.



9 Technical data

9.1 General

constructed from electropolished stainless steel
(Austenitic alloy stainless steel, corrosion and heat
resistant according to the following standards):

- UNI6900-71: X2 Cr Ni Mo 17 12
- AISI: 316L

- DIN 17006: X 2 Cr Ni Mo 18 10

- N° WERKSTOFF: 1.4404

- AFNOR: Z2 CND 17-12

- BSI:316S 12

The screws utilised are in austenitic alloy stainless
steel, corrosion and heat resistant according to the
following standards:

- UNI6900: X 5 Cr Ni Mo 1712
- AISI: 316

- 1SO quality: A4

- Resistance class 1SO: 80

Supplied with instruction manual, desiccant bag,
accessories for camera and lens mounting

Tempered glass

6mm (0.2in) thick

operating temperature 260°C (500°F), thermal gradient
108°C (226°F)

Vicor glass

6mm (0.2in) thick

Operating temperature 400°C (752°F), thermal gradient
220°C (428°F)

IR-proof glass

6.6mm (0.25in) thick

operating temperature 260°C (500°F), thermal gradient
108°C (226°F)

Jenuew suondNAsU - ysi|bu3 - NI I

IR radiation transmitted 21%

Cooling liquid

Application example with incoming water at 20°C (68°F)
temperature:
- T environmental 200°C (392°F), water flow 2 I/min
(0.5US gal/min), T housing internal 32°C (89.6°F)
- T environmental 300°C (572°F), water flow 2.2 |/min
(0.6US gal/min),T housing internal 41°C (105.8°F)
- T environmental 400°C (752°F), water flow 6.5 I/min
(1.7US gal/min), T housing internal 44°C (111°F)

UNI: Ente Nazionale Italiano di Unificazione, AlSI: American Iron and
Standard Institute, DIN: Deutsche Industrie Normen, AFNOR: Association
Frangaise de Normalisation, BSI: British Standard Institution, [SO:
International Organization for Standardization

9.2 Mechanical

2xPG13.5 cable glands in nickel-plated brass for external
connections

2x1/2"GAS connectors for liquid input / output

1x1/4"GAS connector for air barrier input

External body polishing

O-ring gaskets
9mm (0.35in) thick back flange

Window: internal @ 95mm (3.7in), external @ 116mm
(4.6in)

External dimensions: @ 154mm (6.1in), length 375mm
(14.8in)

Internal usable dimensions (WxH): 78x78mm (3.1x 3.1in)

Unit Weight: 10.2kg / 22.5Ib

Internal usable length

NXW 345mm (13.6in)

Internal usable length with camera power supply

NXW 280mm (11.7in)

Cooling Air

Application example with incoming air at 17°C(62°F) and
an environmental temperature at 80°C(176°F)

- pressure 1 Bar -flow rate 10 m*/h, the internal
temperature is about 45°C(113°F)

- pressure 2 Bar -flow rate 15 m*/h, the internal
temperature is about 35°C(95°F)

Air filtering

Pressure air flow 0.3-2.5 Bar, filter 0.1 micron

Air Barrier

Max pressure 1Bar

9.3 Electrical

Camera power supply
- IN 230Vac - OUT 12Vdc, 50/60Hz, 400mA
- IN 230Vac - OUT 24Vac, 50/60Hz, 400mA

9.4 Environment

Indoor / Outdoor

9.5 Compliance to

Electrical safety (CE): EN60065

Electromagnetic compatibility (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

IP protection degree: EN60529, IP66/IP67

EAC certification
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10 Technical drawings

@ The values are in millimeters.
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1 Informazioni sul
presente manuale

Prima di installare e utilizzare questa unita, leggere
attentamente questo manuale. Conservare questo

manuale a portata di mano come riferimento futuro.

1.1 Convenzioni tipografiche

3 Norme di sicurezza

PERICOLO!

Pericolosita elevata.

Rischio di scosse elettriche. Togliere
I'alimentazione prima di procedere con
le operazioni, salvo diversa indicazione.

A ATTENZIONE!

Pericolosita media.
L'operazione & molto importante per
il corretto funzionamento del sistema.
Si prega di leggere attentamente

la procedura indicata e di eseguirla
secondo le modalita previste.

@ INFO

Descrizione delle caratteristiche del
sistema.
Si consiglia di leggere attentamente
per comprendere le fasi successive.

2 Note sul copyright
e informazioni sui
marchi commerciali

I nomi di prodotto o di aziende citati sono
marchi commerciali o marchi commerciali
registrati appartenenti alle rispettive societa.

Il produttore declina ogni responsabilita
per eventuali danni derivanti da un

uso improprio delle apparecchiature
menzionate in questo manuale. Si
riserva inoltre il diritto di modificarne il
contenuto senza preavviso. Ogni cura
stata posta nella raccolta e nella verifica
della documentazione contenuta in
questo manuale, tuttavia il produttore
non puo assumersi alcuna responsabilita
derivante dall'utilizzo della stessa.

Lo stesso dicasi per ogni persona o
societa coinvolta nella creazione e

nella produzione di questo manuale.

+ Linstallazione e la manutenzione del
dispositivo deve essere eseguita solo
da personale tecnico qualificato.

- Prima di effettuare interventi tecnici
sull'apparecchio togliere I'alimentazione elettrica.

« Non utilizzare cavi di alimentazione con
segni di usura o invecchiamento.

« Non effettuare per nessun motivo
alterazioni o collegamenti non previsti in
questo manuale: I'uso di apparecchi non
idonei puo portare a gravi pericoli per la
sicurezza del personale e dell'impianto.

« Utilizzare solo parti di ricambio originali. Pezzi
di ricambio non originali potrebbero causare
incendi, scariche elettriche o altri pericoli.

+ Prima di procedere con l'installazione controllare
che il materiale fornito corrisponda alle specifiche
richieste esaminando le etichette di marcatura
(4.2 Marcatura del prodotto’, pagina 4).
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4 ldentificazione

4.1 Descrizione e
designazione del prodotto

La costruzione eccezionalmente robusta di questa
custodia la rende adatta alle applicazioni pit
pesanti, per la sorveglianza di forni, fonderie e
ambienti in cui si sviluppino alte temperature

La custodia NXW, interamente costruita in acciaio
Inox brillantato, & costituita da un corpo con
doppia camera per la circolazione del liquido o
dell’aria di raffreddamento, chiuso da due flange

di grosso spessore, di cui la posteriore permette il
passaggio dei cavi mediante due pressacavi PG13.5
e I'anteriore puo essere dotata di vetro temperato
oppure di vetro Vicor per temperature superiori.

E disponibile inoltre una versione con
speciale filtro antiradiazione infrarosse.

Due connettori 1/2" GAS permettono
I'entrata/uscita del liquido refrigerante.

La custodia e dotata di una flangia predisposta
per creare una barriera d'aria davanti al vetro con
il duplice scopo diimpedire il deposito di polvere
e di attenuare il calore sullo stesso. Con la barriera
d'aria si consiglia di usare il gruppo filtri per pulire
I'aria solitamente prelevata da un compressore

e quindi con presenza di particelle di olio.

4.2 Marcatura del prodotto

Vedere |'etichetta posta sull'esterno dell'imballo.

5 Preparazione del
prodotto per l'utilizzo

Qualsiasi cambiamento non
espressamente approvato dal
costruttore fa decadere la garanzia.

5.1 Contenuto e disimballaggio

Alla consegna del prodotto verificare che
I'imballo sia integro e non abbia segni
evidenti di cadute o abrasioni.

In caso di evidenti segni di danno all'imballo
contattare immediatamente il fornitore.

Conservare I'imballo nel caso sia necessario
inviare il prodotto in riparazione.

Controllare che il contenuto sia rispondente
alla lista del materiale sotto indicata:

« Custodia NXW
- Dotazione per custodia:
« Chiave a brugola
- Distanziali
« Viti erondelle
- Viti per telecamera

« Manuale di istruzioni

5.2 Smaltimento in sicurezza
dei materiali di imballaggio

I materiali d'imballo sono costituiti interamente
da materiale riciclabile. Sara cura del tecnico
installatore smaltirli secondo le modalita di
raccolta differenziata o comunque secondo

le norme vigenti nel Paese di utilizzo.

Si ricorda comunque che in caso di ritorno di
materiale con malfunzionamenti & consigliato
I'imballaggio originale per il trasporto.
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6 Assemblaggio e
installazione

L'assemblaggio e l'installazione vanno
eseguiti solo da personale specializzato.

In configurazione alimentata a 230Vac
occorre inserire sulla linea di alimentazione,
a monte, un interruttore generale

unipolare 1 0 (distanza apertura dei
contatti d>3 mm). Tale interruttore

deve essere utilizzato come mezzo di
separazione dell’alimentazione prima

di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione o apertura della custodia.

6.1 Installazione

6.1.1 Preparazione della custodia

Smontare la flangia anteriore della custodia
svitando le quattro viti con I'utilizzo della
chiave esagonale in dotazione.

Fig. 01

Posizionare il vetro nella propria sede sulla
flangia dopo aver inserito correttamente le
guarnizioni O-Ring con la sequenza indicata.

Fig. 02

Nel caso di vetro filtro radiazioni IR vedere le
successive istruzioni specifiche di montaggio.

Posizionare la flangia frontale della custodia sul
corpo prestando attenzione che le guarnizioni di
tenuta siano correttamente inserite nelle proprie
sedi in modo da non danneggiarle. Serrare le 4 viti
utilizzando la chiave esagonale in dotazione.

Fig. 03

6.1.2 Apertura della custodia
Per I'apertura della custodia, svitare le 4 viti
poste sulla flangia posteriore utilizzando

la chiave esagonale in dotazione.

Sfilare il fondo posteriore della custodia prestando
attenzione che la guarnizione rimanga in sede.

Fig. 04

In tal modo vi sara un facile accesso all'interno
della custodia senza smontarla dalla staffa di
sostegno se preventivamente montata.

1uoIZNuIS! 1p 3jenueyy - ouelel - 1|
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6.1.3 Installazione della telecamera

Questa sezione descrive come installare la
telecamera all'interno della custodia.

Aprire la custodia come da istruzioni
precedenti (Fig. 04, pagina 3.

Fissare la telecamera alla slitta interna con la
vite da 1/4"W utilizzando la boccola isolante. Se
necessario utilizzare i distanziali in dotazione

e le adatte viti da 1/4"W per collocare nel

modo corretto telecamera ed ottica.

Fig. 05

Effettuare le corrette connessioni elettriche
per la telecamera e I'ottica facendo passare
i cavi attraverso i pressacavi. Assicurarsi che
quest’ultimi siano bloccati saldamente.

Chiudere la custodia operando in maniera inversa
a quanto descritto precedentemente (Fig. 04|

bagina . Assicurarsi che la guarnizione di tenuta

della flangia posteriore sia inserita correttamente
nella propria sede per non danneggiarla.

Fissare la custodia sulla staffa se non
preventivamente gia montata.

6.1.4 Circuito di raffreddamento

Questa sezione descrive come connettere la
custodia al circuito dell'acqua di raffreddamento
e fornisce dei dati sperimentali per il
dimensionamento dello stesso. La custodia e
dotata di un raccordo d'entrata e uno d’uscita
dell'acqua di raffreddamento filettati 1/2"Gas.

Utilizzare il raccordo posto sul corpo della
custodia in prossimita del lato anteriore (01)
quale ingresso dell'acqua di raffreddamento
e il raccordo vicino al lato posteriore (02)
quale uscita dell’acqua di raffreddamento.

Tale indicazione € generale in quanto la direzione
di provenienza della fonte di calore e le esigenze
installative impongono di adattare la posizione

dei raccordi di connessione dell’acqua e la scelta
dell'ingresso e dell’'uscita in funzione della specifica
installazione. Cio & consentito dalla possibilita

di ruotare il corpo custodia rispetto alla base di
supporto agendo sulle fascette di fissaggio (03).

OUT acqua 1/2"Gas

Fig. 07

| seguenti dati sperimentali forniscono la portata

di acqua necessaria per mantenere all'interno della
custodia una temperatura inferiore a 45°C con una
temperatura esterna Tmax =400 °C e si riferiscono
all'utilizzo di acqua come liquido di raffreddamento
con una temperatura d'ingresso alla custodia di 20°C:

T ambiente [°C] PORTATA T interno
ACQUA [L/MIN] custodia [°C]
200 2 32
300 2.2 41
400 6.5 44
Tab. 01



6.1.5 Circuito flangia
anteriore barriera d’aria

Questa sezione descrive come connettere la flangia
anteriore barriera d'aria della custodia. La flangia
barriera d'aria & dotata di in raccordo filettato
1/4"Gas e di una riduzione da 1/2"Gas a 1/4"Gas.

A tale raccordo deve essere connesso il circuito
d‘aria compressa fornita da un compressore.

Fig. 08

IN aria 1/4“Gas - 1/2"Gas.

Si consiglia I'utilizzo del gruppo filtri opzionale
per la pulizia dell’aria compressa (NXFIGRU).
La pressione massima dell’aria da fornire alla
barriera d'aria & di 2,5 bar. | seguenti dati
sperimentali forniscono il consumo d‘aria utile
per il dimensionamento del compressore.

PRESSIONE ARIA CONSUMO BARRIERA

COMPRESSA [BAR] D’ARIA [M3/H]
1 7
1.5 10
2 12
2.5 14
Tab. 02

Attenzione a utilizzare il corretto kit
d’alimentazione telecamera secondo
le esigenze (tensione d’alimentazione

disponibile e tensione d’uscita alimentatore

necessaria). Per montare l'opzione
alimentatore non é necessario rimuovere
alcun componente preinstallato.

6.1.6 Installazione del kit
alimentatore per telecamera

Questa sezione descrive come installare il kit di
alimentazione telecamera all'interno della custodia.

Gli alimentatori che possono essere installati possono

essere di tipo diverso. La tensione d'ingresso pud
essere di 230Vac o 115Vac mentre la tensione
d’uscita puo essere di 12Vdc o 24Vac, 400mA.

Aprire la custodia come da istruzioni
precedenti (Eig. 04, pagina 3.

Posizionare I'alimentatore in corrispondenza
dei previsti fori di fissaggio posti sul lato interno
della flangia posteriore della custodia. Fissare
I'alimentatore al fondo della custodia con le viti
fornite in dotazione al kit di alimentazione.

Fig. 09

Effettuare le connessioni elettriche
alimentatore-telecamera.

Chiudere la custodia operando in maniera inversa
a quanto descritto precedentemente facendo
attenzione che la guarnizione di tenuta della
flangia posteriore sia inserita correttamente in

sede per non danneggiarla ().
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6.1.7 Installazione del kit
vetro filtro radiazioni IR

Questa sezione descrive come installare il
vetro filtro radiazioni IR. Il kit & costituito da
una coppia di vetri filtro IR e da una speciale
flangia anteriore barriera d'aria diversa da
quella standard che deve essere sostituita.

Smontare la flangia anteriore della
custodia svitando le 4 viti con I'utilizzo
della chiave esagonale in dotazione.

Posizionare la coppia di vetri nell'apposita sede

della nuova flangia fornita in dotazione al kit dopo
aver inserito correttamente le guarnizioni O-Ring.

Riferimento vetri IRR

Fig. 10

Attenzione al corretto orientamento
dei vetri filtro IR. Tali vetri sono dotati
di un riferimento che identifica il lato
che deve essere rivolto verso l'esterno
della custodia cioé verso la direzione
di provenienza della radiazione IR

Posizionare la flangia frontale dotata cosi di
vetri filtro IR sul corpo della custodia prestando
attenzione che le guarnizioni di tenuta siano
correttamente inserite nelle proprie sedi in
modo da non danneggiarle. Serrare le 4 viti
utilizzando la chiave esagonale in dotazione.

La temperatura massima d'impiego di
tali vetri filtro IR € Tmax = 300°C.

La percentuale di radiazione IR filtrata
da tali vetri filtro IR & 80%.

7 Manutenzione e pulizia

7.1 Pulizia del vetro

Si consigliano saponi neutri diluiti con acqua o
prodotti specifici per la pulizia delle lenti degli
occhiali con I'utilizzo di un panno morbido.

Sono da evitare alcool etilico,solventi,
idrocarburi idrogenati, acidi forti e alcali.
L'utilizzo di detti prodotti danneggia in
modo irreparabile la superficie trattata.

8 Smaltimento dei rifiuti

Questo simbolo e il sistema di
riciclaggio sono validi solo nei paesi

mmm dell'EU e non trovano applicazione
in altri paesi del mondo.

Il vostro prodotto é stato costruito da
materiali e componenti di alta qualita,
che sono riutilizzabili o riciclabili.

Prodotti elettrici ed elettronici che portano
questo simbolo alla fine dell'uso devono essere
smaltiti separatamente dai rifiuti casalinghi.

Vi preghiamo di smaltire questo apparecchio
in un Centro di raccolta o in un'Ecostazione.

Nell'Unione Europea esistono sistemi di raccolta
differenziata per prodotti elettrici ed elettronici.



9 Dati tecnici

9.1 Generale

Corpo con doppia camera costruito in acciaio Inox
brillantato (Acciaio legato austenitico inossidabile
resistente alla corrosione e al calore)

- UNI6900-71: X2 Cr Ni Mo 17 12
- AISI: 316L

- DIN 17006: X 2 Cr Ni Mo 18 10

- N° WERKSTOFF: 1.4404

- AFNOR: Z2 CND 17-12

- BSI:316S 12

Viteria impiegata é realizzata in acciaio legato
austenitico inossidabile resistente alla corrosione e
al calore

- UNI6900: X 5 Cr Ni Mo 1712
- AISI: 316

- Qualita ISO: A4

- Classe di resistenza 1SO: 80

Fornita con manuale di istruzioni, sacchetto sale,
accessori montaggio telecamera e obiettivo

Vetro temperato

Spessore 6mm

Temperatura di impiego 260°C, gradiente termico max
108°C

Vetro Vicor

Spessore 6mm

Temperatura di impiego 400°C, gradiente termico max
220°C

Vetro anti-infrarosso

Spessore 6.6mm

Temperatura di impiego 260°C, gradiente termico max
108°C

Radiazione IR trasmessa 21%

Raffreddamento con acqua

Esempio applicativo con acqua in ingresso a una
temperatura di 20°C:
- T ambientale 200°C, portata acqua 2 I/min, T interna
custodia 32°C

- T ambientale 300°C, portata acqua 2.2 I/min, T
interna custodia 41°C

- T ambientale 400°C, portata acqua 6.5 I/min, T.
interna custodia 44°C

UNI: Ente Nazionale Italiano di Unificazione, AlSI: American Iron and
Standard Institute, DIN: Deutsche Industrie Normen, AFNOR: Association
Frangaise de Normalisation, BSI: British Standard Institution, [SO:
International Organization for Standardization

9.2 Meccanica

2xPG13.5 pressacavi in ottone nichelato per le
connessioni esterne

2 connettori 1/2"GAS per entrata / uscita liquido

1 connettore 1/4"GAS per entrata barriera d'aria

Brillantatura esterna corpo

Guarnizioni O-ring

Flangia circolare posteriore di 9mm

Finestra: @ interno 95mm, @ esterno 116mm

Dimensioni esterno: @ 154mm, lunghezza 375mm

Dimensioni utili interne (WxH): 78x78mm
Peso Unitario: 10.2kg

Lunghezza utile interna

NXW 345mm
Lunghezza utile interna con alimentatore
NXW 280mm

Raffreddamento con aria

Esempio applicativo con aria in ingresso a una
temperatura di 17°C e una temperatura esterna di 80°C

- con pressione 1 Bar - portata 10 m*/h temperatura
interna della custodia: 45°C

- con pressione 2 Bar - portata 15 m*/h temperatura
interna della custodia: 35°C

Gruppo Filtri

Pressione 0.3-2.5 Bar, filtratura 0.1 micron

Barriera d'aria

Pressione max 1Bar

9.3 Elettrico

Alimentatore per telecamera
- IN 230Vac - OUT 12Vdc, 50/60Hz, 400mA
- IN 230Vac - OUT 24Vac, 50/60Hz, 400mA

9.4 Ambiente

Interno / Esterno

9.5 Conformita

Sicurezza elettrica (CE): EN60065

Compatibilita elettromagnetica (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Grado di protezione IP: EN60529, IP66/IP67

Certificazione EAC
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1 A proposde ce
mode d’emploi

Avant d'installer et d'utiliser cet appareil,
veuillez lire attentivement ce mode d’emploi.
Conservez-le a portée de main pour pouvoir
vous y reporter en cas de besoin.

1.1 Conventions typographiques

3 Normes de securité

DANGER!

Risque élevé.

Risque de choc électrique. Sauf indication
contraire, sectionner I'alimentation

avant de procéder a toute opération.

Q ATTENTION!
Risque moyen.
Opération extrémement importante

en vue d’un fonctionnement correct du
systéme; lire avec attention les opérations

indiquées et s’y conformer rigoureusement.

REMARQUE
Description des caractéristiques du

systéme.

Il est conseillé de procéder a une
lecture attentive pour une meilleure
compréhension des phases suivantes.

2 Notes sur le copyright
et informations sur les
marques de commerce

Les noms de produit ou de sociétés cités
sont des marques de commerce ou des
marques de commerce enregistrées.

Le producteur décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels dus a une
utilisation non appropriée des appareils
mentionnés dans ce manuel. On réserve
en outre le droit d’en modifier le contenu
sans préavis. La documentation contenue
dans ce manuel a été rassemblée et vérifiée
avec le plus grand soin, cependant, le
producteur ne peut pas s’assumer aucune
responsabilité dérivante de I'emploi de
celle la. La méme chose vaut pour chaque
personne ou société impliquées dans la
création et la production de ce manuel.

- Linstallation et I'entretien du dispositif
doivent étre exclusivement étre effectués
par un personnel technique qualifié.

- Sectionner I'alimentation électrique avant
toute intervention technique sur I'appareil.

« Ne pas utiliser de cables d'alimentation
usés ou endommagés.

« Ne procéder sous aucun prétexte a des
modifications ou des connexions non prévues
dans ce manuel: 'utilisation d’appareils non
adéquats peut comporter des dangers graves
pour la sécurité du personnel et de l'installation.

« Utiliser uniquement des piéces de rechange
d'origine. Les piéces non d'origine peuvent étre
source d'incendies, de choc électrique ou autres.

+ Avant de procéder a l'installation, contréler
que le matériel fourni correspond a la
commande et examiner les étiquettes de
marquage (4.2 Marquage du produit’; page 4).
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4 ldentification

4.1 Description et
désignation du produit

La construction exceptionnellement robuste de

ce caisson le rend compatible avec les milieux
industriels les plus sévéres tels que fours, fonderies,
et la, ol des températures trés élevées pourraent
nuire au bon fonctionnement d’une caméra.

Le caisson NXW, construit en acier Inox brillanté est
composé d'un double corps permettant la circulation
d’un fluide de refroidissement (air, eau, gaz rare).

Les faces avant et arriére, trés épaisses, garantissent
I'étanchéité du caisson. 2 presse étoupes PG13.5
permettent le passage des cables et la face avant
peut étre équipée de vitre trempée ou de vitre Vicor.

Une version spéciale avec vitre infrarouge

permet de contrer les infrarouge rayonnants.
Deux buses 1/2" GAS permettent le raccordement
des tuyaux servant a la circulation du fluide.

La face avant est étudiée pour créer une barriére
d‘air sur la vitre afin d'atténuer la pénétration de
la chaleur et de réduire le dépét de poussieres sur
la fenétre (Il est conseillé dutiliser le groupe de
filtres pour le dégraissage de I'air comprimé).

4.2 Marquage du produit

Voir l'étiquette sur I'extérieur de 'emballage.

5 Préparation du produit
en vue de l'utilisation

Toute modification non approuvée
expressément par le fabricant entrainera
I'annulation de la garantie.

5.1 Contenu et déballage

Lors de la livraison du produit, vérifier que
I'emballage est en bon état et I'absence de
tout signe évident de chute ou d'abrasion.

En cas de dommages évidents, contacter
immédiatement le fournisseur.

Conserver 'emballage en cas de nécessité
d'expédition du produit pour réparation.

Contréler que le contenu correspond a la
liste matériel indiquée ci-dessous:

« Caisson NXW
+ Dotation pour caisson:
- Clé Allen
- Entretoises
« Vis et rondelles
« Vis pour caméra

« Manuel d'instructions

5.2 Elimination sans danger
des matériaux d’emballage

Le matériel d'emballage est entierement composé
de matériaux recyclables. Le technicien chargé de
I'installation est tenu de I'éliminer conformément aux
dispositions en matiere de collecte sélective et selon
les normes en vigueur dans le pays d’utilisation.

En cas de dysfonctionnement et de retour
de matériel , il est conseillé d'utiliser
I'emballage original pour le transport.
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6 Assemblage et
installation

L'assemblage et l'installation
doivent exclusivement étre effectués
par un personnel spécialisé.

En cas d'alimentation a 230Vac, installer
en amont de la ligne d'alimentation

un interrupteur général unipolaire

10 (distance d'ouverture des

contacts d>3 mm). Cet interrupteur

doit étre utilisé comme moyen de
séparation de I'alimentation avant

de procéder a l'ouverture du caisson

ou a toute opération d'entretien.

6.1 Installation

6.1.1 Préparation du caisson

Démonter la bride avant du caisson en desserrant les

quatre vis au moyen de la clé hexagonale fournie.

Fig. 01

Positionner le verre dans son logement sur la
bride aprés avoir installé les anneaux toriques
conformément a la séquence indiquée a la Fig. 2.

Fig. 02

En cas d'utilisation de verre de protection
contre les rayons IR, se reporter aux instructions
spécifiques concernant le montage.

Positionner la bride frontale sur le corps du caisson
en ayant soin de ne pas endommager les joints
d'étanchéité (controler que ces derniers sont
correctement installés dans leur logement). Serrer
les 4 vis au moyen de la clé hexagonale fournie.

Fig. 03

6.1.2 Ouverture du caisson

Pour l'ouverture du caisson, desserrer les
4 vis placées sur la bride postérieure au
moyen de la clé hexagonale fournie.

Retirer le fond postérieur du caisson en ayant soin
que le joint reste positionné dans son logement.

Fig. 04

Il est ainsi possible d'accéder sans difficulté a
l'intérieur du caisson sans devoir éventuellement
démonter ce dernier de la bride de maintien.
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6.1.3 Installation de la caméra

Cette section décrit comment installer
la caméra a l'intérieur du caisson.

Ouvrir le caisson comme indiqué

précédemment (Eig. 04, page 3).

Fixer la caméra sur la glissiere interne au moyen de

la vis de 1/4"W et de la douille isolante. Si nécessaire,
utiliser les entretoises fournies et les vis de 1/4"W
pour installer correctement caméra et partie optique.

Fig. 05

Procéder aux connexions électriques de la
caméra et de la partie optique en faisant passer
les cables dans les presse-cables. Controler

que ces derniers sont fermement fixés.

Fermer le caisson en procédant de facon inverse

aux indications données plus haut (Fig. 04, page]
E). Controler que le joint d'étanchéité de la bride
postérieure est correctement installé dans son

logement pour éviter tout risque d'endommagement.

Fixer le caisson sur I'étrier, si non
effectué précédemment.

6.1.4 Circuit de refroidissement

Cette section indique comment connecter le
caisson au circuit de I'eau de refroidissement, et
fournit les données expérimentales nécessaires
au dimensionnement de ce dernier. Le caisson est
équipé de deux raccords filetés 1/2" pas gaz pour
I'entrée et la sortie de I'eau de refroidissement.

Utiliser le raccord placé sur le corps du caisson
a proximité du cété antérieur (01) comme
entrée de 'eau de refroidissement, et le
raccord a proximité du cété postérieur (02)
comme sortie de I'eau de refroidissement.

Cette indication a une valeur essentiellement
indicative, la direction d'arrivée de la source de
chaleur et les caractéristiques de l'installation
exigeant d'adapter la position des raccords de
connexion de I'eau et le choix de I'entrée et

de la sortie en fonction du type d'installation.
Cette adaptation est possible grace a la
possibilité d'opérer une rotation du corps

du caisson par rapport a sa base de support
au moyen des colliers de fixation (03).

OUT eau 1/2"Gaz

Fig. 07

Les données expérimentales ci-dessous
indiquent le débit d'eau nécessaire a maintenir
une température inférieure a 45°C a l'intérieur
du caisson avec une température externe
Tmax =400 °C et se basent sur |'utilisation de
I'eau comme liquide de refroidissement et une
température d'entrée du caisson de 20°C:

T environnement [°C] DEBIT Tinterne
D'EAU [L/MIN] caisson [°C]
200 2 32
300 2.2 41
400 6.5 44

Tab. 01



6.1.5 Circuit bride avant barriére d'air

Cette section indique de quelle facon connecter
la bride avant barriére d'air du caisson. La bride
barriére d'air est équipée d'un raccord fileté 1/4”
pas gaz et d'une réduction de 1/2"a 1/4" pas
gaz. A ce raccord doit étre connecté le circuit
d'air comprimé alimenté par un compresseur.

Fig.08 INair 1/4" - 1/2"Gaz.

Il est conseillé d'utiliser le groupe filtres en option
pour le nettoyage de I'air comprimé (NXFIGRU).
La pression maximale de I'air a fournir a la barriére
d'air est de 2,5 bars. Les données expérimentales
suivantes indiquent la consommation d'air utile
pour le dimensionnement du compresseur:

PRESSION AIR COMPRIME CONSOMMATION

[BARS] BARRIERE D'AIR [M3/H]
1 7
1.5 10
2 12
25 14
Tab. 02

Attention, utiliser le kit d'alimentation

caméra répondant aux nécessités (tension

d'alimentation disponible et tension

de sortie alimentation nécessaire).

Le montage de I'option alimentation
s'effectue sans retirer aucun composant.

6.1.6 Installation du kit
alimentation pour caméra

Cette section décrit comment installer le kit
d'alimentation caméra a l'intérieur du caisson.
Différents types d'alimentations peuvent étre
installés. La tension d'entrée peut étre de 230Vac
ou de 115Vac, tandis que la tension de sortie
peut étre de 12Vdc ou de 24Vac, 400mA.

Ouvrir le caisson comme indiqué
précédemment (Fig. 04, page 9).

Positionner I'alimentation a hauteur des
orifices de fixation prévus sur le coté interne
de la bride postérieure du caisson.

Fixer 'alimentation au fond du caisson au
moyen des vis fournies avec le kit.

Fig. 09

Procéder aux connexions électriques
alimentation-caméra.

Fermer le caisson en procédant de fagon inverse
aux indications précédentes en ayant soin

de ne pas endommager le joint d'étanchéité,
contrdler que ce dernier est correctement
installé dans son logement ().
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6.1.7 Installation du kit verre de
protection contre les rayons IR

Cette section décrit les opérations d'installation
du verre de protection contre les rayons IR. Le
kit comprend une paire de verres filtrants IR et
une bride avant barriere d'air spécifique devant
étre installée a la place de la bride standard.

Démonter la bride avant du caisson en desserrant
les 4 vis au moyen de la clé hexagonale fournie.
Positionner la paire de verres filtrants dans le
logement de la nouvelle bride fournie apres avoir
correctement installé les anneaux toriques.

Se reporter a IRR

Fig. 10

7 Entretien et nettoyage

7.1 Entretiens de la vitre

Nous conseillons I'emploi, avec un chiffon
souple, de savons neutres dilués avec de
I'eau ou bien de produits spécifiques pour
le nettoyage des vitres de lunettes.

Attention a orienter correctement les
verres filtrants IR. Ces derniers portent un
repére pour indiquer le coté devant étre
tourné vers l'intérieur du caisson, c'est-a-
dire en direction de I'arrivée des rayons IR

Positionner la bride frontale équipée des verres
filtrants IR sur le corps du caisson en ayant soin
de ne pas endommager les joints d'étanchéité
(controler que ces derniers sont correctement
installés dans leur logement). Serrer les 4 vis

au moyen de la clé hexagonale fournie.

La température maximale d'utilisation des
verres filtrants IR est de Tmax = 300°C.

Le pourcentage de rayons IR filtrés par les
verres de protection IR est de 80%.

On doit éviter: alcool éthylique, solvants,
hydrocarbures hydro-génés, acides forts et
alcali. L'emploi de ce type de produits abime
d’une fagon irréparable la surface traitée.

8 Elimination des déchets

Ce symbole et le systeme de recyclage
ne sont appliqués que dans les pays UE
mmm et non dans les autres pays du monde.

Votre produit est concu et fabriqué avec des
matériels et des composants de qualité supérieure
qui peuvent étre recyclés et réutilisés.

Ce symbole signifie que les équipements électriques
et électroniques en fin de vie doivent étre

éliminés séparément des ordures ménageres.

Nous vous prions donc de confier cet équipement

a votre Centre local de collecte ou Recyclage.

Dans I'Union Européenne, il existe des
systemes sélectifs de collecte pour les produits
électriques et électroniques usagés.



9 Données techniques

9.1 Généralités
Réalisé en acier Inox brillanté (alliage austénitique
inoxydable résistant a la corrosion et a la chaleur)
- UNI6900-71: X 2 Cr Ni Mo 17 12
- AISI: 316L
- DIN 17006: X 2 Cr Ni Mo 18 10
- N°WERKSTOFF: 1.4404
- AFNOR: Z2 CND 17-12
- BSI:316S 12

Vitre en verre trempé

6mm d’épaisseur

Température d'utilisation 260°C, gradient thermique max
108°C

Vitre Vicor

6mm d'épaisseur

Température d'utilisation 400°C, gradient thermique max
220°C

Vitre anti-infrarouge

6.6mm d'épaisseur

Température d'utilisation 260°C, gradient thermique max
108°C

Visserie en alliage austénitique inoxydable résistant
a la corrosion et a la chaleur

- UNI'6900: X 5 Cr Ni Mo 1712
- AISI: 316

- Qualité I1SO: A4

- Classe de résistance 1SO: 80

Livré avec manuel d'instructions, sachet déshydratant,
accessoires pour le montage de la caméra et objectif

UNI: Ente Nazionale Italiano di Unificazione, AlSI: American Iron and
Standard Institute, DIN: Deutsche Industrie Normen, AFNOR: Association
Francaise de Normalisation, BSl: British Standard Institution, ISO:
International Organization for Standardization

9.2 Mécanique

2 presse-étoupes PG13.5 en laiton nickelé

2 buses 1/2" GAS pour circulation du fluide
1 buse 1/4” GAS pour la barriere d'air
Polissage extérieur du corps et des faces avant et arriére

Joints toriques de haute étanchéité

Face arriére de 9mm d'épaisseur

Fenétre:@ intérieur 95mm, @ extérieur 116mm

Surface extérieure: @ 154mm, longueur 375mm

Surface intérieure utile (WxH): 78x78mm

Poids Net: 10.2kg

Longueur intérieure utile

NXW 345mm
Longueur intérieure utile avec alimentation
NXW 280mm

Radiation IR transmise 21%

Refroidissement par eau

Exemple d'application avec de I'eau a 20°C:

- Température ambiante 200°C, débit d'eau 2 I/min,
température intérieure du caisson 32°C

- Température ambiante 300°C, débit d'eau 2.2 |/min,
température intérieure du caisson 41°C

- Température ambiante 400°C, débit d’eau 6.5 I/min,
température intérieure du caisson 44°C

Refroidissement par air

Exemple d’application avec de I'air a 17°C et température
extérieure 80°C

- pression 1 Bar - débit 10 m*/h, temp. intérieure du
caisson: 45°C

- pression 2 Bar - débit 15 m*/h temp. intérieure du
caisson: 35°C

Groupe de filtrage

Pression 0.3-2.5 Bar, filtrage 0.1 micron

Barriére d’air

Pression max 1Bar

9.3 Electrique

Alimentation pour caméra
- IN 230Vac - OUT 12Vdc, 50/60Hz, 400mA
- IN 230Vac - OUT 24Vac, 50/60Hz, 400mA

9.4 Environnement

Intérieur / Extérieur

9.5 En conformité avec

Sécurité électrique (CE): EN60065

Compatibilité électromagnétique (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Degré de protection IP: EN60529, IP66/IP67

Certification EAC
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10 Dessins techniques

@ Les valeurs sont entendues en millimétres.
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1 Aligemeines

Lesen Sie bitte vor dem Installieren und

dem Verwenden dieses Gerates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. Bewahren
Sie sie zum spateren Nachschlagen auf.

1.1 Schreibweisen

GEFAHR!

Erhohte Gefahrdung.

Stromschlaggefahr. Falls nichts anderes
angegeben, unterbrechen Sie die
Stromversorgung, bevor die beschriebenen
Arbeiten durchgefiihrt werden.

Q GEFAHR!
HeiBBe Oberflache.
Nicht beriihren. Die Oberflichen

sind heil und kénnen bei Beriihrung
zu Verbrennungen fiihren.

. GEFAHR!
D Gefahr mechanischer Natur.

Quetsch- oder Scherkantengefahr.

% GEFAHR!
Explosionsgefahr.

Aufmerksam durchlesen, um
Explosionsrisiken zu vermeiden.

A ACHTUNG!

Mittlere Gefdahrdung.
Der genannte Vorgang hat grof8e
Bedeutung fiir den einwandfreien
Betrieb des Systems: es wird
gebeten, sich die Verfahrensweise
anzulesen und zu befolgen.

ANMERKUNG
Beschreibung der Systemmerkmale.

Eine sorgfaltige Lektiire wird
empfohlen, um das Verstandnis der
folgenden Phasen zu gewahrleisten.

2 Anmerkungen

zum Copyright und
Informationen zu den
Handelsmarken

Die angefiihrten Produkt- oder Firmennamen sind
Handelsmarken oder eingetragene Handelsmarken.

3 Sichereitsnormen

Der Hersteller lehnt jede Haftung fiir
eventuelle Schéaden ab, die aufgrund
unsachgemaBer Anwendung der in diesem
Handbuch erwdhnten Gerite entstanden
ist. Ferner behalt er sich das Recht vor, den
Inhalt ohne Vorkiindigung abzuédndern.

Die Dokumentation in diesem Handbuch
wurde sorgfaltig ausgefiihrt und iiberprift,
dennoch kann der Hersteller keine Haftung
fiir die Verwendung iibernehmen. Dasselbe
gilt fiir jede Person oder Gesellschaft, die
bei der Schaffung oder Produktion von
diesem Handbuch miteinbezogen ist.

- Die Installation und Wartung der Vorrichtung
ist technischen Fachleuten vorbehalten.

+ Vor technischen Eingriffen am Gerat muss die
Stromversorgung unterbrochen werden.

« Es durfen keine Versorgungskabel mit Verschleif3-
oder Alterungsspuren verwendet werden.

+ Unter keinen Umstanden diirfen Veranderungen

oder Anschliisse vorgenommen werden, die
in diesem Handbuch nicht genannt sind: Der

Gebrauch ungeeigneten Geréts kann die Sicherheit

des Personals und der Anlage schwer gefahrden.

- Es durfen nur Original-Ersatzteile verwendet
werden. Nicht originale Ersatzteile konnen
zu Branden, elektrischen Entladungen
oder anderen Gefahren fiihren.

« Vor der Installation ist anhand des
Kennzeichnungsschildes nachzupriifen, ob das
gelieferte Material die gewtlinschten Eigenschaften
aufweist (4.2 Kennzeichnung des Produkts" Seite 4).
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4 |dentifizierung

4.1 Beschreibung und
Bezeichnung des Produktes

Wegen seiner au3ergewdhnlich robusten

Bauweise ist dieses Gehduse fir die hartesten
Anwendungsfille geeignet, etwa die Uberwachung
von Ofen, GieBereien und anderen Umgebungen,
in denen sich hohe Temperaturen entwickeln.

Das vollstandig aus elektro-poliertem rostfreiem
Stahl gefertigte Gehdause NXW besteht aus einem
Korpus mit Doppelkammer, in der die KiihIflissigkeit
oder die Luft umlduft. Eingefal3t wird der Korpus von
zwei dickwandigen Flanschen: der hintere gestattet
durch zwei PG13.5 Kabelschellen die Kabelfiihrung,
der vordere ist mit Sekuritglas (max 350°) oder auf
Wunsch mit Vicorglas (max 1300°C) ausgestattet.

Auch als Modell mit besonderem
Infrarot-Glas lieferbar.

Zwei 1/2" Gas- Verbinder erméglichen den
Eingang/ Ausgang der KiihlIflissigkeit.

Das Gehduse ist mit einem Flansch erganzt
werden, der fiir die Schaffung einer Luftbarriere
vor der Scheibe ausgelegt ist. Diese Barriere hat
zwei Aufgaben: auf der einen Seite schiitzt sie die
Scheibe vor Staubablagerungen, auf der anderen
mildert sie die Aufwarmung des Glases. Es ist
empfehlenswert, das Filteranlage gemeinsam
mit der Luftbarriere zu verwenden, das die meist
von einem Kompressor stammende und somit
von Olpartikeln durchsetzte Luft reinigt.

4.2 Kennzeichnung des Produkts
Siehe das Schild auBen auf der Verpackung.

5 Vorbereitung
des Produktes auf
den Gebrauch

Jede vom Hersteller nicht ausdriicklich
genehmigte Verdanderung fiihrt zum
Verfall der Gewahrleistungsrechte.

5.1 Inhalt und Entfernen
der Verpackung

Bei der Lieferung des Produktes ist zu prifen, ob
die Verpackung intakt ist oder offensichtliche
Anzeichen von Stiirzen oder Abrieb aufweist.

Bei offensichtlichen Schadensspuren
an der Verpackung muss umgehend
der Lieferant verstandigt werden.

Bewahren Sie die Verpackung auf fiir den Fall, dass
das Produkt zur Reparatur eingesendet werden muss.

Prifen Sie, ob der Inhalt mit der nachstehenden
Materialliste Gbereinstimmt:

« NXW Gehduse

- Lieferumfang fiir Gehéuses:
«+ Innensechskantschlissel
+ Abstandsstlicke
« Schrauben und Scheiben
« Schrauben fiir Kamera

- Bedienungslanleitungen

5.2 Sichere Entsorgung der
Verpackungsmaterialien

Die Verpackungsmaterialien sind vollstéandig
wiederverwertbar. Es ist Sache des
Installationstechnikers, sie getrennt, auf jeden
Fall aber nach den geltenden Vorschriften

des Anwendungslandes zu entsorgen.

Es wird nochmals empfohlen, mit
Fehlfunktionen behaftetes Material in der
Originalverpackung zuriickzusenden.
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6 Zusammenbau
Und Installation

Zusammenbau und Installation
sind Fachleuten vorbehalten.

In der Konfiguration mit einer
Versorgungsspannung von 230Vac muf
der Versorgungsleitung ein einpoliger
Hauptschalter vorgeschaltet werden 10
(Kontaktabstand d>3 mm). Dieser Schalter
muB zur Trennung der Stromversorgung
betdtigt werden, bevor das Gehduse
gewartet oder anderweitig geoffnet wird.

6.1 Installation

6.1.1 Herrichten des Gehauses

Vorderflansch des Gehduses abnehmen,
zuvor Abschrauben der vier Schrauben mit
dem beiliegenden Sechskantschlissel.

Fig. 01

Das Glas in seiner Halterung im Flansch
positionieren, nachdem die Dichtungs-O-Ringe
korrekt in der Reihenfolge eingesetzt wurden.

Fig. 02

Im Falle des infrarotfilternden Glases gilt
die nachstehende Montageanleitung.

Positionieren Sie den Vorderflansch des Gehduses
auf dem Gehéuse. Achten Sie darauf, daB3 die
Abdichtungen korrekt sitzen, damit sie keinen
Schaden nehmen. Die 4 Schrauben werden mit
dem beiliegenden Sechskantschlissel angezogen.

Fig. 03

6.1.2 Offnen des Gehiuses

Um das Gehause zu 6ffnen, missen die 4 Schrauben
auf dem Hinterflansch mit dem beiliegenden
Sechskantschlissel entfernt werden.

Dann die hintere Abdeckplatte des Gehauses
entnehmen, wobei die Dichtung sitzen bleibt.

Fig. 04

Auf diese Weise erhélt man bequemen Zugriff
auf das Gehduseinnere, ohne es vom Tragbugel

abmontieren zu mussen, falls ein solcher montiert ist.
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6.1.3 Einbau der Kamera

Dieser Abschnitt behandelt den Einbau
der Kamera ins Gehduseinnere.

Das Gehdause 6ffnen, wie vorstehend

beschrieben (Fig. 04, Seite 3).

Kamera mit der Schraube 1/4”"W unter Benutzung
der Isolierbuchse am Innenschlitten befestigen. Bei
Bedarf konnen die beiliegenden Abstandhalter und
die zugehorigen Schrauben 1/4”"W benutzt werden,
um Kamera und Optik korrekt auszurichten.

Fig. 05

Stromanschlisse fiir Kamera und Optik korrekt
vornehmen. Dazu die Kabel durch die Kabelhalter
fihren. Letztere missen fest blockiert sein.

DE - Deutsch - Bedienungslanleitung NN

Zur SchlieBung des Gehduses in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen, wie oben beschrieben
(Eig_04,Seite J). Stellen Sie sicher, daR die
Abdichtung des Hinterflansches richtig

sitzt, damit sie keinen Schaden nimmt.

Das Gehduse auf dem Bugel fixieren, wenn
dies nicht schon vorher geschehen ist.

6.1.4 Kiihlkreislauf

Dieser Abschnitt beschreibt, wie das Gehause an den
Kuhlwasserkreislauf angeschlossen wird. AuBerdem
werden Erfahrungswerte zur Dimensionierung

des Kreislaufes genannt. Das Gehduse ist mit je
einem Gewindeanschluf fiir den Zu- und den

AbfluB des Kiihlwassers ausgestattet: 1/2"Gas.

Benutzen Sie den AnschluB auf dem Gehause-
korpus in der Nahe der Vorderseite (01) als
KuhlwasserzufluB und den Anschluf3 nahe

der Hinterseite (02) als Kithlwasserabfluf3.

Diese Angabe ist nicht allgemeingiiltig,

weil die Richtung der Warmequelle und die
Installationsbedingungen es notwendig machen,
die Lage der Wasseranschlisse und die Wahl des
Ein- und Ausganges den jeweiligen Verhdltnissen
anzupassen. Dies wird ermoglicht dadurch, daB sich
der Gehdusekorpus im Verhéltnis zu seiner Basis

mit Hilfe der Befestigungsbinder drehen la3t (03).

OUT Wasser 1/2"Gas

Fig. 07

Die folgenden Versuchsdaten nennen den
erforderlichen Wasserdurchsatz, wenn innerhalb
des Gehauses die Temperatur unterhalb von 45°C
gehalten werden soll bei einer externen Temperatur
von Tmax =400 °C. Die Angaben beziehen sich auf
die Verwendung von Wasser als Kiihlflissigkeit,

das beim Eintritt in das Geh&duse 20°C aufweist:

T Umgebung [°C] :’\I—,ﬁ\zlsl\f]RMENGE T Gehiuseinneres [DC]
200 2 32
300 2.2 41
400 6.5 44

Tab. 01



6.1.5 Kreislauf vorderer 6.1.6 Einbau des Kits Kamera-Netzteil

Luftschrankenflansch Dieser Abschnitt behandelt die Installation
des Stromspeisungs-Kits fiir die Kamera

im Gehduseinnern. Es kdnnen mehrere
Typen von Netzteilen installiert werden: Mit
einer Eingangsspannung von 230Vac oder

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie der
vordere Flansch als Luftschranke des Gehduses
angeschlossen wird. Der Luftschrankenflansch
hat einen Gewindeanschluf3 1/4"Gas und ein

Reduzierstiick 1/2"Gas auf 1/4"Gas. Dieser Anschluf3 115Vac, sowie einer Ausgangsspannung
ist mit der Druckluftzufuhr zu verbinden, die von von 12Vdc oder 24Vac, 400mA.
einem Kompressor hergestellt wird (Fig. 6). Gehause 6ffnen, wie vorstehend

beschrieben (Fig_04, Seite 3.

Das Netzteil an den vorgesehenen
Befestigungslochern auf der Innenseite des
hinteren Gehauseflansches positionieren.

Das Netzteil mit den Schrauben, die dem
Stromspeisungs-Kit beiliegen, an der
AbschluBplatte des Gehduses fixieren.

Fig.08 IN Luft 1/4"Gas - 1/2"Gas.

Es wird empfohlen, das zusatzlich erhéltliche
Filteraggregat zu verwenden, um die

Druckluft zu reinigen (NXFIGRU). Der hochste
Luftdruck, der evtl. der Luftschranke zugefiihrt
werden muB, betrdgt 2,5 bar. Die folgenden
Versuchsdaten nennen den Druckluftverbrauch
zwecks Dimensionierung des Kompressors:

VERBRAUCH
LURICESEKIEAR] LUFTSCHRANKE [M3/H]
1 7
15 10 Fig. 09
2 12 Die Stromanschliisse Netzteil-Kamera vornehmen.
25 4 Das Gehéause in umgekehrter Reihenfolge
Tab. 02 verschlieBen zu dem, was vorstehend
beschrieben wurde. Die Abdichtung des
Achten Sie darauf, fiir die Stromspeisung Hinterflansches muf richtig sitzen, um keinen
der Kamera das Kit zu wahlen, das den Schaden zu nehmen (Fig. 04, Seite 3).

Anforderugen angepaft ist (verfiigbare
Versorgungsspannung und notwendige
Ausgangsspannung des Netzteils). Zur
Montage des zusitzlich erhéltlichen
Netzteils muB keine vorinstallierte
Komponente entfernt werden.
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6.1.7 Einbau des Kits Infrarotfilterglas

Dieser Abschnitt beschreibt, wie das IR-Filterglas
installiert wird. Der Bausatz besteht aus einem
Paar IR-Filterscheiben und einem speziellen
Vorderflansch fur die Luftschranke, der sich vom
Standardflansch unterscheidet und diesen ersetzt.

Den Vorderflansch des Gehauses abnehmen,
dazu die vier Schrauben mit dem beiliegenden
Sechskantschlissel entfernen.

Die beiden Glasscheiben in der zugehdérigen
Halterung des neuen, dem Kit beiliegenden
Flansches positionieren, nachdem die Dichtungs-
O-Ringe richtig eingesetzt wurden.

Markierung Scheiben IRR

Fig. 10

7 Wartung und Reinigung

7.1 Reinigung des Glases

Es werden empfohlen verwdsserte neutrale Seifen
oder spezifische Produkte zur Reinigung der
Brillenlinsen zusammen mit einem weichen Tuch.

Achten Sie auf die richtige Ausrichtung der
IR-Filterscheiben. Diese Scheiben haben
eine Markierung fiir die Seite, die nach
auBlen zeigen mufB, also in die Richtung,
aus der die Infrarotstrahlen kommen.

Den so mit IR-Filterscheiben ausgestatteten
Vorderflansch auf dem Gehausekorpus
positionieren, wobei darauf zu achten ist,
daB die Abdichtungen richtig sitzen und
keinen Schaden nehmen. Ziehen Sie die vier
Schrauben mit dem Sechskantschlissel fest.

Die Hochsttemperatur fiir den Einsatz dieser
IR-Filterscheiben betragt Tmax = 300°C.

Es werden 80% der IR-Strahlung von
diesen Scheiben herausgefiltert.

Zu vermeiden sind Athylalkohol,
Losungsmittel, hydrierte
Kohlenwasserstoffe, starke Sduren
und Alkali. Diese Produkte kdnnen die
behandelte Oberflache beschadigen.

8 Miillentsorgungsstellen

Dieses Symbol und das entsprechende
Recycling-System gelten nur fiir

mmm EULadnder und finden in den anderen
Landern der Welt keine Anwendung.

Ihr Produkt wurde entworfen und hergestellt
mit qualitativ hochwertigen Materialien

und Komponenten, die recycelt und
wiederverwendet werden konnen.

Dieses Symbol bedeutet, daB elektrische und
elektronische Gerate am Ende ihrer Nutzungsdauer
von Hausmdill getrennt entsorgt werden sollen.

Bitte entsorgen Sie dieses Gerét bei lhrer ortlichen
Sammelstelle oder im Recycling Centre.

In der Europaischen Union gibt es unterschiedliche
Sammelsysteme fiir Elektrik- und Elektronikgerate.



9 Technische Daten

9.1 Allgemeines

Aus elektro-poliertem rostfreiem Stahl hergestelltes
Gehéduse mit Doppelkammer (Legierter Austenitstahl,
der rostfrei, korrosions- und hitzebestandig ist)

- UNI'6900-71: X2 Cr NiMo 17 12

- AISI: 316L

- DIN 17006: X 2 Cr Ni Mo 18 10

- N°® WERKSTOFF: 1.4404

- AFNOR: Z2 CND 17-12

- BSI:316S 12
Die verwendeten Schrauben bestehen aus legiertem
Austenitstahl, der rostfrei, korrosions- und
hitzebestandig ist

- UNI6900: X 5 Cr Ni Mo 1712

- AlISI: 316

- Qualitat ISO: A4

- Widerstandsklasse ISO: 80
Im Lieferumfang enthalten Betriebsanleitung,

Beutelchen mit Salz, Montagezubehor fiir Telekamera
und Objektiv

UNI: Ente Nazionale Italiano di Unificazione, AlSI: American Iron and
Standard Institute, DIN: Deutsche Industrie Normen, AFNOR: Association
Francaise de Normalisation, BSI: British Standard Institution, [SO:
International Organization for Standardization

9.2 Mechanik

2xPG13.5 Kabelschellen aus vernickeltem Messing fiir
die AuBenanschlisse

Getempertes Glas

Starke 6mm

Umgebungstemperatur 260°C, max Temperaturgradient
108°C

Vicor Glas

Starke 6mm

Umgebungstemperatur 400°C, max Temperaturgradient
220°C

Anti-Infrarot Glas

Starke 6.6mm

Umgebungstemperatur 260°C, max Temperaturgradient
108°C

Gesendete Infrarotstrahlung 21%

Wasserkiihlung

Anwendungsbeispiel mit Eingangswasser mit
Temperatur von 20°C:

- Umgebungstemp. 200°C, Wasserfiihrung 2 I/min,
innere Gehausetemp. 32°C

- Umgebungstemp. 300°C, Wasserfiihrung 2.2 I/min,
innere Gehausetemp. 41°C

- Umgebungstemp. 400°C, Wasserfiihrung 6.5 |/min,
innere Gehdusetemp. 44°C

Luftkiihlung

Anwendungsbeispiel mit Eingangsluft mit Temperatur
von 17°C, AuBentemperatur 80°C

- mit 1 Bar- Druck - Luftdruckflussmenge 10 m?/h,
Innentemperatur des Gehduses von 45°C

- mit 2 Bar- Druck - Luftdruckflussmenge 15 m*/h,
Innentemperatur des Gehduses von 35°C

Luftfilteranlage

2x1/2" GAS- Verbinder fiir Eingang/ Ausgang der
Kuhlflussigkeit

1x1/4" GAS- Verbinder fiir Eingang Luftbarriere
Externer Blankschliff

Zuverlassig schlieBende Dichtungs-O-Ringe

Hintere 9mm Flansche

Fenster: innerer @ 95mm, duBerer @ 116mm

AuBenabmessungen: @ 154mm, Ldnge 375mm

Innere Nutzabmessungen (WxH): 78x78mm

Einheitsgewicht: 10.2kg

Innere Nutzldnge

NXW 345mm
Innere Nutzlinge mit Kameranetzteil
NXW 280mm

Druck 0.3-2.5 Bar, Filterung 0.1 Micron

Luftschrankenflansch

Maximaler Luft 1Bar

9.3 Elektrik

Kameranetzteil
- IN 230Vac - OUT 12Vdc, 50/60Hz, 400mA
- IN 230Vac - OUT 24Vac, 50/60Hz, 400mA

9.4 Umgebung

Fir innere / duBere Installationen

9.5 Zertifizierungen

Elektrische Sicherheit (CE): EN60065

Elektromagnetische Vertraglichkeit (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Schutzart IP: EN60529, IP66/IP67

EAC-Zertifizierung

Bunysjuejsbunuaipag - yasinad - 30 I
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10 Technische Zeichnungen

@ MaBangabe in Millimeter.

1/2" GAS

\
T
&
01‘54

1/2" GAS

‘ 2 345 9

375

Fig. 11 WwWwwww

VIDEOTEC S.p.A.
www.videotec.com

UIDEQTEC]  mavenkw 3511 oe

Headquarters Italy France UK Americas

Videotec S.p.A. Videotec France S.a.r.l. Representative office Videotec Security, Inc.
Tel. +39 0445 697411 Tel. +33 2 32094900 Tel. +44.0113 815 0047 Tel. +1518 825 0020
Fax +39 0445 697414 Fax +33 232094901 Fax +44.0113 815 0047 Fax +1518 8250022

info@videatec com info fr@videatec com info nk@videatec com info nsa@videnter com

Asia Pacific
Videotec (HK) Ltd
Tel. +852 2333 0601
Fax +852 23110026

info hk@videotec com


DBF_NXW

—J
UIDEQTEC

NXW

KO)KyX n3 Hep)KaBeIOU.Ieﬁ CTaJIN C XKNAKOCTHbIM OXJilaXKAeHem

m Pycckuii - PykoBoACTBO C MHCTPYKLMAMN


DBF_NXW

NHpekc

1 Undopmaumsa o LJaHHOM PYKOBOACTBE

1.1 YcnoBHble 0603HaveHMs wpnudtamm

2 MpumeyaHns 06 aBTOPCKUX NpaBax N NHGOPMaLA O TOPFOBbIX MAPKAX ceeeseesssnss

3 MpaBuna TexHUKN 6e3onacHOCTI

4 NpeHTndukaumsa

4.1 OnucaHue 1 Ha3HayeHne n3genuvsa
4.2 MapknpoBka nsgenus

5 MoparoToBKa nsgenuna K NCNosb3oBaHUIO

5.1 Copeprkmmoe 1 pacnakoBka

5.2 be3onacHasa yTrnm3auma ynakoBo4YHbIX MaTeprnanoB
6 C6opkKa M yCTaHOBKa

6.1 YctaHOBKa

6.1.1 YcTaHOBKa NpefoXpaHnUTENIbHOrO KOXyXa

u 2D DA DA DPADWWWW

6.1.2 OTKpbITME Kopnyca

6.1.3 YcTaHOBKa BUeoKamepbl
6.1.4 KoHTyp oxnaxgeHua

6.1.5 KoHTyp nepepHero ¢pnaHua BO3ayLIHOro 6apbepa

6.1.6 YcTaHOBKa KOMMeKTa nuTaTensa Ana tenekamepsbl
6.1.7 YcTaHOBKa KoMnekTa cTekna ¢ MIK-¢punbtpom

7 TexHun4yecKoe chny)KwBane N OYNCTKa

7.1 Ounctka ctekna

8 YTununsauyma orxonos.

9 TexHU4YecKue gaHHble

9.1 Hpopmauma obuiero xapakrepa

9.2 MexaHnyecKas yacCTb

9.3 dnekTpuyeckas 4acTb

9.4 Cpepga

9.5 CootBeTcTBME

10 TexHnuecKne yepTexun

—

© VWV VWV VW VW W o W o N~NOGOO U



1 Undopmayus o
AaHHOM PYKOBOACTBE

Mepepn ycTaHOBKOW 1 MCMOJNIb30BaHEM AiaHHOTO
YCTPOMCTBA HEOOGXOAVIMO BHVIMATENIbHO
npounTaTh HacToALLee PyKOBOACTBO.

XpaHuUTb flaHHOE PYKOBOACTBO MOJ, PYKOW AnA
BO3MOXHOCTU obpaLleHns B byayLem.

1.1 YcnoBHble
0603HaueHns wpupramm

3 MpaBuna TexXHNKN
6e3onacHoCcTMN

ONACHO!

MoBbIlweHHaA ONacHOCTb.

OnacHocTb yAapa 3N1eKTpnyecknm ToKkom.
Ecnun He YKa3aHO NnHoe, oTKn4unTe
nnuTaHne, Nnpexnae 4yem NnpuctynnutTb

K BbIMOJ/IHEHNIO onepa|.||n|7|.

A BHUMAHME!

CpepiHAA ONacHOCTb.
OueHb Ba)kHasA onepauus ans
npaBunbHol paboTbl cMcTEMBbI.
PekomeHpyeTcsl BHUMaTeNbHO NPOYNTaTh

yKa3aHHYI0 NnpoLeaypy u ciefoBaTtb
eii B NpefycCMOTPEHHOM nopsagKe.

MpouzBoauTennb cHUMaeT c cebs
BCAKYIO OTBETCTBEHHOCTb 3a yuiep6,
NPUYVHEHHbIN B pe3ynbTaTte
ncnonb3oBaHus o6opyaoBaHNA He

no Ha3HauveHuio n 6e3 cobnoaeHnn
VHCTPYKLUIA, N3/10)KEHHbIX B JAHHOM
pykoBogctee. MpounsBoguTenn TakKe
ocTaBnseT 3a co60i NpaBo Ha BHeCeHne
n3MmeHeHuii 6e3 npegBapnTeNnbHOro
yBefomneHus. Mpu cocraBneHnn n
npoBepKe AOKYMEeHTaLmn HacToALLero
PYKoBOZACTBa 6bINIv BKNIOUYEHbI BC
Heo6xoAVMble Mepbl NPefOCTOPOIKHOCTH:
TeM He MeHee, NPON3BoOANTENb
CHUMaeT ¢ ce65 0OTBETCTBEHHOCTb 3a
pe3ynbraThbl ee ncnonb3oBaHus. To xe
camoe OTHOCUTCA K lo6omy nuuy unm
KOMMaHUK, y4acTBYIOLUM B CO34aHUN
1 ny6nnKaumnmn AaHHOro pyKOBOACTBA.

@ NHO®O

OnwucaHune XapaKTepucTuk cuctembl.
PEKOMEHAyETCﬂ BHMUMaTEe/IbHO Npo4YnTaThb,
YyTOODbI NOHATDL nocneaywouwme sTanbl.

2 MpumeuaHmnsn o6
aBTOPCKMX NpaBax
n nHpopmauuma o

TOProBbIX MapKax

HanmeHoBaHWA NpoayKTa 1 yKasaHHbIX
KOMMaHWi1 ABNAIOTCA 3aperncTprpoOBaHHbIMU
TOProBbIMU MapKamu, NpUHaAnexaLlyimm
COOTBETCTBYIOLMM NPEANPUATUAM.

+ YcTaHOBKa U TeX06CyKnBaHne NpuGopa AOMKHO
BbINOJHATLCA TONbKO KBaNMGULMPOBAHHbBIM
TEXHUYECKNM NepPCOHasoM.

. I'Iepe,q BbIMNO/THEHNEM TEXHNYECKNX 0nepaL|,V||7|
Ha r|p|/|6ope OTKIOYNTb 3JIEKTPONUTaHKE.

« He ucnonb3oBatb c1noBble Kabenu ¢
Npu3HaKamy N3HOCa Nnun CTapeHunsa.

+ Hu B KOeM ciiyyae He BbIMONHATb
HenpeaycMOTPEHHbIE JaHHbIM PYKOBOACTBOM
COeANHEHUA NN N3MEHEHVA: UCMOMb30BaHe
HECOOTBETCTBYIOLYYX MPUGOPOB MOXKET
CTaTb NPUYNHOWM CEPbE3HDBIX PUCKOB ANA
6€30MacHOCTV NEePCOHaNa 1 CUCTEMbI.

d V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TONIbKO OpUrnHasibHble
3anacHble yactu. icnonb3oBaHne
HEOPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX YacTen MoXKeT
NpPUBECTN K NoOXapam, 3N1IeKTpnYeCcKknm
paspagam nnv gpyrmm onacHOCTAM.

+ [lo Hauana ycTaHOBKY NPOBEPLTE, U3yuB
[N 5TOr0 MAapPKUPOBOUHbIE STUKETKM, UTOObI
NMOCTaB/EHHbI MaTepUan COOTBETCTBOBAJSI
onpegenéHHbiM TpeboBaHuaMm ([
Mapkuposka usdenus’; cmpaHuya




4 Npentndukaums

4.1 OnucaHuen
Ha3HauyeHMe nsgennsa

OueHb NpoyHas KOHCTPYKLMA 3TOro KOXKyXa
Aenaet ero npurogHbiM AnAa ncnosib30BaHNA B
TAXENbIX YCNOBUAX, ANA MOHUTOPUHIa nevern,
NUTENHBIX LEEXOB 1 cpef, XapaKkTepunsyowmxca
BbICOKMMUN TeMMnepaTypammn

Koxyx NXW, NONHOCTbIO COCTOALMNI 13
HeprkaBetoLeln 6necTaLen cTany, BbINONHEH U3
Kopnyca C ABONHON Kamepou Ana LMpKynaumum
KMUAKOCTU UM BO3[yXa OXNaxAeHNA, 3aKpbITOro
ABYMA TONCTbIMU GRaHLamMm, 3afHNIA U3 KOTOPbIX
Nno3BONAET NPOBECTU Kabenu nocpescTBOM
ABYX KabenbHblx MydT PG13.5, a nepegHnin
MOXET ObITb OCHALLEH 3aKaNéHHbIM CTEKSIOM

nnu cteksiom Vicor fna BbICOKUX Temnepatyp.

Tak»Ke fOCTYMHa BepCUA o cneLuanbHbIM
bGUNBTPOM OT MHPPAKPACHOTO M3yUYeHNS.

[Ba KoHHeKTOpa 1/2" A3 obecneuviBaet
BXOZ/BbIXOA OXNaxatoLen »KNaKocTu.

Kokyx ocHaLwéH dnaHLuem, NprcnocobneHHbIM Ais
Co3AaHuA BO3AyLIHOro 6apbepa nepep cTeknom

C ABOMHOW Lienbio - NpeAoTBPaTUTb OTIIOKEHME
MbIIN 1 NTOHU3WTb YPOBEHD TemMia Ha CamoMm

Koxyxe. C BO3[yLIHbIM 6apbepom pekoMeHayeTcA
UCMOSb30BaTb y3en GUILTPOB [/1A OUNCTKUN BO3AYXa,
KOTOPbI 06bIYHO HepeTcs B KOMMNpeccope, 1
MO3TOMY B HEM UMEIOTCA YaCTUUKM Macsa.

4.2 MapkvupoBKa nspenus

CmoTpuTe KNemnkyto 3TUKeTy Ha
BHELLHEN CTOPOHE yNaKoBKY.

5 MNMoparoroBka nsgenunna
K ICNOJIb30BaHUIO

Jlio60e n3meHeHme, BbINOJIHEHHOE
6e3 pa3pelueHna nsrotoeutens,
BefET K noTtepe rapaHTuun.

5.1 Copepxnmoe n pacnakoBka

Mpu nocTaBKe n3genua ybepmtecs B ToM,
4TO ynakoBKa He NoBpexjeHa 1 He nmeeT
ABHbIX NPV3HAKOB NaAeHUI UK LapanvH.

B cnyyae BnaumbIx noBpexaeHnin ynakosKkm
HeMe[JIEHHO CBAXMUTECH C MOCTaBLLUVKOM.

XpaHuTe ynakoBKy Ha Cilyyail, ecii HEO6XoANMO
oTrnpaBKa n3fenna Ana peMoHTa.

Y6eAuTeCh B TOM, UTO COfIEPKMMOE COOTBETCTBYET
CMUCKY MaTepuranos, NpuBegEHHOMY HIXKe:

+ [NpepgoxpaHuTenbHbIn Koxyx NXW
+ OcHalleHune gna Koxyxa:

« Knioy wecturpaHHmK

« Pacnopkn

« BUHTbI 1 Wainbbl

« BuHTbI anAa Tenekamepbl

+ PyKoBOACTBO C MHCTPYKLMAMU

5.2 be3onacHasa yTunnsauus
ynaKkoBOYHbIX MaTepuanos

YnakoBKa NoJIHOCTbO COCTOUT 13
nepepabaTtbiBaemMoro matepuana. TexHuK,
BbIMOJHAIOLLMI YCTaHOBKY, AO/KeH NepepaboTaTb
X B OTXO[bl B COOTBETCTBUV C MPaBmiamu
anddepeHumnposaHHoro cbopa unu, B nobom
Cflyyae, B COOTBETCTBUY C JENCTBYIOWVIMA B
CTpaHe 1CMosib30BaHUA CTaHhapTaMu.

HanomuHaem, uto B CNy4yae BO3BpaTa
HENCnpaBHOro n3aenna pekomeHayeTca COXpaHnTb
OPUTNHaNbHYIO YNakoBKY ANA TPAHCNOPTUPOBKN.
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6 CGOpKa n YCTaHOBKa Pacnonoxutb nepeaHni GnaHew Koxyxa

Ha Kopnyce, yaenss BHAMaHue, YTobbl
YNNOTHUTENbHbIE NPOKNAAKM GbINn NPaBUIbHO
BCTaB/IeHbl B COOTBETCTBYIOLMNE THE3AA TaKUM
06pa3om, YToObI X HeNb3A ObINO NOBPeAnTb.
3aTAHYTb 4 BVHTA, NCMOMb3YyA raeyuHbIn

KJ1l04, MOCTaBAEMbI B KOMMJIEKTE.

MoHTaX 1 yctaHoBKa o60pyfoBaHus
AOMKHBI BbIMONHATbLCA TONBbKO
KBanu$uLUUpPOBaHHbIM ANA

3TOro nepcoHanom.

Q B kKoH¢urypauum c 230 B nepem.Toka
Heo6X0oANMO YCTaHOBUTb Ha IMHUN

NUTaHUA BBEPXY OJ{HOKOHTaKTHbI
rnaBHbIN BbiKnovatenb 10 (paccroaHne
OTKPbITUA KOHTAKTOB > 3 MM). [laHHbIN
BblK/IOYaTeNb cieyeT UCnosb3oBaTb AN
OTK/NIOYEHUsA NUTAaHWUA Nepey BbiNoJIHeHNeM
Nno60ro TeXo6CNyKIBaHNA NN OTKPbITUA
npeAoxXpaHUTENbHOro KOXyXxa.

6.1 YcTtaHOBKa

Puc.03
6.1.1 YcraHoBKa 6.1.2 OTKpbITUE KOpNyca
npeaoxpaHNTe/IbHOro Koxyxa [Lns OTKPBITUA KOXKYXa OTBUHTUTB 4 BUHTA,
[leMOHTMpOBaTh NepeaHui GnaHew, KoxXyxa, pacrnonoxeHHble Ha 3agHeM GnaHLe, NCnonb3ys
OTBMHTMB YETbIPE BIHTA C MOMOLLbIO Fa@YHOTO raeuHbIl K/loy, NOCTaBNAEMbIil B KOMIIEKTE.
Knioua, NOCTAB/IAEMOTO B KOMINEKTE, BbIHYTb 3a[Hee AHO KOXyXa, yaensas BHUMaHue,

YTOObI ApPOKagKm oCTBaBasiCb Ha CBONX MeCTax.

Puc. 01

YCTaHOBWTb CTEKIO B COOTBETCTBYIOLLIEE Puc. 04
rHe3fo Ha pnaHue, NpeaBapuTeNIbHO BCTaBMB
[OKHBIM 06Pa30oM YMIOTHUTENIbHbIE KOMbLa,
cobntofan ykasaHHylo nocnejoBaTeNlbHOCTb.

Takum obpasom, byaet obecrneyeH nérknii

[OCTYN BHYTPb KOXYXa, 6e3 HeobxoanmocTtu
AEMOHTMPOBATb €50 C AePXaLLEro KPoHLUTENHa, B
cnyyvae enu oH 6bln NpeaBaprUTENbHO MOHTUPOBAH.

Puc. 02

B cnyuae ctekna ¢ MK-dunstpom cm.
cnepyoLyie UHCTPYKLMY MO MOHTaXy.



6.1.3 YcTtaHOBKa Bugeokamepbl

B naHHOM pa3fene onucbiBaeTCs, Kak yCTaHOBUTb
BULEOKamMepy BHYTPU NPefoXPaHNTENIbHOMO KOXYXa.

OTKpbITb NpeAoXpaHNTENbHbIN KOXYX, KaK

onucaHo Bbiwe (Puc. 04, cmparuya 9).

MprKpennTb Tenekamepy K BHYTPEHHUM

canaskam c nomoLyblo BHTa 1/4”W, ncnonb3sya
n3onupyoLLyio BTysKy. Ecnn Heobxoanmo,
MCnonb3oBaTb PacrnopKy, MocTaBnsAemble B
KOMMeKTe, 1 COOTBETCTBYIOLWME BUHTbI 1/4"W, 4TOObI
NPaBWJIbHO PasMeCTUTb TefleKaMepy 1 ONTUKY.

Puc. 05

BbINOSIHWTL NPABUIbHBIE SNEKTPUYECKME
COeAVIHEHUS /15l TeNIeKamMepbl U OMTVKY,
npoBoAsA Kabenu yepes KabenbHyo MydTy.
Y6eauTbCsa, UTo OHM HafEXHO 3a6I0KMPOBaHbI.

3aKpbITb KOXYX, BbIMOJIHWB OMMCaHHble paHee
onepauuy 8 o6patHom nopsaxe (Puc_ 04)
). Y6eamnTbCa, UTO YMIOTHUTENbHAA
npoknajka 3agHero ¢naHLa NpaBuIbHO BCTaBEHa
B COOTBETCTBYIOLLEE He3/10 1 He MOBpexAeHa.

3akpenuTb KOXYX Ha KPOHLUTENHe, ecnn
OH He 6bls1 MOHTNPOBAH paHee.

6.1.4 KoHTyp oxnaxpeHus

B 3ToMm pazpene o6bACHAETCA, Kak MOACOEANHUTD
KOXYX BOAAHOMY KOHTYPY OXNaMzaeHUs, 1
NpPeAoCTaBNATCA SKCNePUMEHTaNbHblE

[laHHble ANA onpefeneHns ero pasmepos.

Kokyx ocHalleH naTpy6Kom BXOAa 1 BbIXofa
BOAbI OXNaXKAeHUsA ¢ pe3bbont 1/2"Tas.

Vcnonb3oBaTb NaTpy6oK, PacronoXKeHHbIN

Ha Kopnyce Koxyxa 613 nepeaHei CTOpOoHbI
(01), KOTOPbIV CAYXUT ANA BXOAA BOADI
oxnaxgeHus, n natpy6oK OKomo 3agHen
cTopoHbl (02), AnA BbIXOAA BOAbI OXSIAXKAEHNS.

IT0 yKasaHve ABnAeTca o6LMM, Tak Kak
Hanpae/eHvie NPOUCXOXKAEHNA NCTOUHVIKA Terna n
Tpe6oBaHMA K ycTaHOBKe 06A3bIBaIOT pacronaratb
coefjuHMTeNbHbIE NAaTPYOKOB BOAbI M BbIGUPATH BXOA
1 BbIXOZ B 3aBNCMMOCTY OT KOHKPETHOW YCTaHOBKM.
370 06ecneynBaeTcs BO3MOXKHOCTbIO MOBEPHYTH
KOPMYC KOXyXa Mo OTHOLLEHUIO K ONOPHOMY
OCHOBAHWIO C MOMOLLbIO KpernexHbIX XoMyTos (03).

BbIXO[ Bona 2 ras

Puc. 07

Cnepytolme sKCnepuMeHTasibHble JaHHble
obecneunBaloT pacxop BOAbl, HEOOXOAUMbIN AnA
noAfep KaHnA BHYTPU KOXyxa TemnepaTypbl
Huxe 45 °C ¢ BHelHen TemnepaTypon Tmax
=400 °C, 1 OTHOCATCA K UCMONb30BaHNIO

BOAbI B KaUeCTBe OXNIaxJatoLen >KnaKocTn

C TemnepaTypow Ha Bxoae Koxyxa 20 °C:

T OKpYyKatowei cpeabl PACXOA Boﬂbl o
T BHYTPU KOXYyXa [ C]

[°C] [N/MUH]
200 2 32
300 2.2 41
400 6.5 44
Ta6.01



6.1.5 KoHTyp nepegHero ¢naHua
BO3yLlIHOro 6apbepa

B aTOM pasgene onucbiBaeTcs, Kak NogcoefnHUTb
nepefHuin dnaHew Bo3gyLwHoOro 6bapbepa
Koxyxa. ®naHeL, BO3ayLwHoOro 6apbepa ocHalleH
naTpyoKom c pe3bboii 1/4"Ta3 1 nepexofHNKom

¢ 1/2"Ta3 fo 1/4"Ta3. K aTomy natpy6Ky
HeobXoAMMO NOACOeANHUTD KOHTYP CKaToro
BO3[yXa, MOCTaB/ISEMOrO OT KOMMPeCccopa.

Punc.08 BXBo3gyxa 1/4'Ta3 - 1/2"Ta3.

PekomeHpayeTca NCNonb3oBaTb AOMOTHUTENbHbIN
y3en UNbLTPOB [J1A OUNCTKMN CKATOro BO3ayxa
(NXFIGRU). MakcumanbHoe faBrneHvie BO3ayxa,
KOTOPbI He06X0AMMO nofaTh K 6apbepy, coctTaBnseT
2,5 6ap. CnepytoLme SKCNepUMeHTabHble AaHHble
npefoCTaBAAOT NonesHoe notpebneHvie Bo3ayxa
ANA onpefeneHnsa pasMepoBs Kommnpeccopa.

BABMEHWE CKATOTO. oSG Eaphep
BO3AYXA [BAP] [M3/€l’_”
1 7
1.5 10
2 12
2.5 14

Ta6.02

Acnonb3oBaTb NPaBubHbIN KOMMIEKT
NUTaHUA TefleKaMepbl, B COOTBETCTBUN C
Tpe6oBaHNAMM (AOCTYNHOE HanNpsXKeHne
nnTaHUA N Heo6XxoaMMoe BbIXOAHOe
HanpsKeHne NCTOYHNKA NUTaHS).

[inA ycTaHOBKM ONUMN NUTaTeNA HeT
Heo6XoAMMOCTU YAANATb Kakoin-nn6o
npeAyCcTaHOBMEHHDbIi KOMMOHEHT.

6.1.6 YcTaHOBKa KOMMJ1eKTa
nuTaTensa gnA Tenekamepbl

B naHHOM pasfene onmncbiBaeTca, Kak yCTaHOBUTb
KOMMEKT NUTaHUA BUAEOKaMepbl BHYTPU
npefoxpaHnTenbHOro Koxyxa. MoryT 6bITb
yCTaHOBMNEHbI NUTaTeNN pa3Horo Tmna. BxogHoe
HanpskeHne MoxeT 6b1Tb 230 B nep.T. unm 115

B nep.T., B TO BpeMA Kak BbIXOAHOE HanpsxeHune
MOeT 6bITb 12 B nocT.T. unu 24 B nep.T., 400 MA.

OTKpbITb NPeAoXpaHNTENbHbIN KOXYX, KaK

onuncaHo Bbiwe (Puc. 04, cmpaHuya 5).

PacnonoXuTb NuTaTesb OKOMO NPeyCMOTPEHHbIX
KpernexHbIX OTBEPCTUIA, PACMONOKEHHBIX C
BHYTPEHHel CTOPOHbI 3aAHero ¢paHLa Koxyxa.
3aKpenuTb NnTaTesb KO fiHY KOXKyXa C MOMOLLbIo
BUHTOB, BXOAALLYVX B KOMMEKT MUTAHWUA.

Punc. 09

BbinonHWTL anekTpuyeckme coeguHeHns
nuTaTensa ¢ Kamepon.

3aKkpbITb KOXYX, BbIMOJIHAA ONMCaHHble onepaunn B
O6paTHOM nopaake, yaenasa BHUMaHNe Tomy, 4TO6bI
YNNoTHUTENbHaA NpokKajka 3agHero d)naHua 6bina
npasunbHO BCTaBNEHa B rHE340 BO n3bexaHme

eé nospexaenuns (Puc. 04, cmpaHuua 9).
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6.1.7 YcTaHOBKa KOMMJ1eKTa
crekna c UK-punbrpom

B atom pasfene onncbiBaeTcA, Kak yCTaHOBUTb CTEKNO

¢ MIK-dpunbTpom. KoMnnekT coctomT 13 napbl CTEKON
¢ MIK-dpunbTpom 1 ogHOro cneumnanbHOro nepegHero
dnaHua ¢ BO3ayLWHbIM 6apbepoM, OTINYHOTO OT
CTaHZAPTHOrO, KOTOPbIV HEOBXOANMO 3aMeHUTD.

[leMoHTUpOBaTb NepeaHnin GpnaHeL KOXyxa,
OTBUHTVB 4 BUHTA C MOMOLLbIO Fae@4YHOro
KJll04a, NoCTaBiAEMOro B KOMMJIEKTe.
PasmecTutb napy cTékon B cCOOTBETCTBYlOLLEE
rHe3A0 HoBoro ¢naHua, NocTaBIeHHOro B
KomnneKkTe ¢ HAbopOMm, NpefBapUTENIbHO
NpaBWIbHO BCTaBUB YMJIOTHUTENbHOE KOJbLO.
OpueHTUp cTekon

Puc. 10

Heo6xoaumo nposBnaTb BHUMaHMe,
4YTO6bI NPaBUIbHO NOBEPHYTb CTEKNa C
UK-dunbrpamu. Takme cTeKkna ocHalleHbl
OTMeTKaMu, KoTopble yKa3blBaloT
CTOPOHY, KOTopas A0/KHa 6bITb
o6palleHa Hapy»Ky OT KOXKyXa, TO eCTb B
HanpaB/ieHUN NcToyHnKa UK-nsnyuenus.

PacnonoxuTb nepepHnin GpnaHeL, KOXyxa,
OcCHalleHHoro cteknamu ¢ MK-dpunbtpamu,

Ha Koprnyce KoXyxa, yaenss BHUMaHuve,

UTOObI YNNOTHUTESNIbHBIE NPOKNAAKN OblIn
NpaBWIbHO BCTaBJIEHbI B COOTBETCTBYIOLME
rHesga TakvmM 06pa3om, UTobbl UX Henb3A 6bITo
NoBpPeAnTb. 3aTAHYTb 4 BUHTA, NCMOSb3yA
raeyHbIli KoY, NOCTaBAEMbIA B KOMMJIEKTE,

MakcmmanbHas pabouas Temnepatypa Takux
cteknaHHbIX VIK-dprnbtpos: Tmax = 300°C.

MpoueHTHOe cooTHowweHun NK-n3nyyeHuns,
bunbTpyEeMoro TakMMm CTeKNAHHbIMU
MK dpunbtpamu, coctansaet 80%.

7 TexHunyeckoe
o6cnyxnBaHve N OUNCTKA

7.1 OumncTKa cTeKkna

PeKomeH,qyeM HelTpasnibHOe MbINo, pa3BefeHHoe
BOAON, UK cneyunanbHble NPOAYKTbI A4NA OYUCTKU
JIVH3 OYKOB C MPYIMEHEHNEM MATKOWN TKaHMW.

N36eraTb NpyMeHeHne 3TUI0OBOro
cnupTa, pacTBOpUTene, rmapNUpPoBaHHbIX
yrneBoAopoAOB, CUAbHbIX KUCIOT 1
wenouven. Mcnonb3oBaHne HasBaHHbIX
NpPOAYKTOB HAHOCUT HENOMNPaBUMbIi
Bpep o6pabaTbiBaemMoil NOBEPXHOCTU.

8 YTunmnsaymsa orxonos.

[laHHbIl CUMBON M CCTeMa NepepaboTKn
AeNCTBUTENbHDbI TONbKO B cTpaHax EC v He
mmm MPYMEHAIOTCA B APYruX CTPaHax Mmupa.

Baw npoAyKT COCTOUT U3 MaTepunanoB N
KOMMOHEHTOB BbICOKOIo KayeCTBa, KOTOPblE MOXXHO
NOBTOPHO NCNOJIb30BaTb UNn nepepaGOTaTb.

dneKTprYecKmne 1 SNeKTPOHHbIe N3aenus,
OTMeYeHHble aHHbIM 3HaKOM, B KOHLIe
3KcnnyaTaLmmn Heo6xoANMO YyTUIN3NPOBaTb
OTAENbHO OT GbITOBbIX OTXOLOB.
PekomeHpayem caTb 3TO YCTPOWCTBO B LIEHTP
cbopa 0TXOA0B NN Ha SKOCTaHLMIO.

B EBponeiickom Coto3e cyLiecTyoT

cuctembl guddepeHurpoBaHHoro cbopa
3NEeKTPUYECKMX 1 SNIEKTPOHHBIX MPOAYKTOB.



9 TexHMyecKkue gaHHble

9.1 Undpopmauusa
obuiero xapakrepa

3akanéHHoe cTeKno

TonwmHa 6 Mm

Pabouas Temnepatypa 260 °C, TennoBow rpaAneHT MaKc.
108°C

Crekno Vicor

Kopnyc c aoBoliHOI KaMepoii, BbINOJIHEHHbIN U3
6nectawen HepxKaBetowwein cranu (AyCTeHUTHbBIN
cnnaB Hep)KaBeloLeli cTanu, yCTonumnBbIi K
Kopposuu n Tenny)

- UNI'6900-71: X 2 Cr Ni Mo 17 12
- AISI: 316L

- DIN 17006: X 2 Cr Ni Mo 18 10

- N° WERKSTOFF: 1.4404

- AFNOR: Z2 CND 17-12

- BSI:316512

MpuMmeHsAeMble BUHTbI BbINOJIHEHbI U3 ayCTEHUTHOMN
NernpoBaHHON CTaNN, YCTOMYNBOWN K KOPPO3Mu N
Tenny

- UNI6900: X 5 Cr Ni Mo 1712

- AISI: 316

- KayectBo NCO: A4

- Knacc conpotusnaemoctu MCO: 80

MocTaBnaetca ¢ PYKOBOACTBOM MO 3KCryatauun,
COJieBbIM MNAKETUKOM, KOMMNEKTYIOWMMIN ONA MOHTaxa
Tenekamepbl 1 06beKTBa.

UNI: Umaneaxckaa HayuoHaneHas OpeaHu3auyus no cmaHdapmusayuu,
AlSl:  AMepuKkaHckuli  HAUUOHAMbHbLIU UHCMUMymM cmanadpmos,
ANSI: Hemeukuti uHcmumym cmarndapmusayuu, DIN: ®Opanuysckas
accoyuayus cmavdapmusayuu, AFNOR: bpumackul uHcmumym
cmardapmos, BSI: MexdyHapoOHas opeaHuzayus no cmaxHdéapmusayuu,
1SO

9.2 MexaHun4yeckKkasa 4yacTb

2xPG13.5 kabenbHaa MydpTa U3 HUKENMPOBAHHON NaTyHN
ANA BHELHUX COeANHEHWI

2 KoHHeKTopa 1/2"GAS ans Bxoga/ BbIXofAa *KUOKOCTU

1 KOHHeKTOp 1/4"GAS fnAa Bxofa Bo3ayLHoro 6apbepa

BHewHee npugaHvie 6necka kopnyca

YnnoTHWUTENbHbIE npoKnafgo4Hble KoNbua

Kpyrnbiii 3agHui dnarey, 9 mm

OKHO: BHYTPeHHUI @ 95 MM, BHELWHWN @ 116 Mm

BHelwHve pa3mepbl: @ 154 mm, anuHa 375 Mm

MonesHble BHyTpeHHWe pa3mepsbl (LLIXB): 78x78 mm

YnenbHbi Bec: 10.2 Kr

MonesHan BHYTpPEeHHAA ANINHa

NXW 345 Mm
MonesHan BHYTPEeHHAA ANNHa C NUTaTenem
NXW 280 Mm

TonwmHa 6 Mm

Pa6ouas Temnepatypa 400°C, TeN0OBOW rpagneHT Makc.
220°C

Crekno ot UK nsnyyenns

TonwwuHa 6,6 Mm

Pabouas Temnepatypa 260 °C, TenI0BoON rpaAneHT MaKc.
108°C

MNepepaBaemoe UK nsnyvenve 21%

OxnaxaeHue Bogon

Mpumep npumMeHeHMA ¢ BOJOW Ha BXoae Npu
Temnepatype 20 °C:
- T okpyxatowen cpeabl 200°C, pacxop Bofbl 2 NI/MUH,
T BHYTp. Koxyxa 32°C
- T okpyxatowen cpeabl 300°C, pacxog sBofbl 2,2 n/
MUH, T BHYTp. Koxyxa 41°C
- T okpyxatoLen cpepabl 400°C, pacxop Bofbl 6,5 n/
MuH, T BHYTp. KOXyxa 44°C

OxnaxpgeHue BO3lyXom

MpuyMep NprYMeHeHNs C BO3[YXOM Ha BXoAe npu
Temnepatype 17°C v BHelwHel TemnepaTtype 80°C

- ¢ paeneHviem 1 6ap - pacxoa 10 M*/4, TemnepaTypa
BHYTPM KoXyxa: 45°C

- c paBneHvem 2 6ap - pacxop 15 M*/y, Temnepatypa
BHYTPW KOXyxa: 35°C

Y3en OunbTpos

[NasneHue 0.3-2.5 6ap, punbtpauyusa 0.1 MUKPOH

BosayuwHbiii 6apbep

Makc. paBsneHue 1 6ap

9.3 DneKTpuyecKkas yactb

Bnok nutaHus ans BugeoKamepbl
- BX 230 B nep.T. - BbIX 12 B nocrt.t., 50/60 'y, 400 MA
- BX 230 B nep.T. - BblX 24 B nocr.t., 50/60 'y, 400 MA

9.4 Cpepa

BryTpu/CHapyu
9.5 CoorBeTcTBME

nekTpuueckan 6esonacHocTb (CE): EN60065

dnekTpomarHuTHaa coBmectumocTb (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Crenenb 3awmThl IP kopnyca: EN60529, IP66/I1P67

Ceptudukar EAC
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10 TexHUYecKMne yepTexu
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